T434 pojezd z V100
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V ¢lanku ukazuji, jak jsem vyresil pojezd pro lokomotivu T434
a jak se mi to napoprvé nepovedlo. Pouzil jsem lety provérené
podvozky z Tilligovi V100. Pro stavbu pojezdu jsem rozebral
aktualné dostupné provedeni START. Jenom cena uz neni tak
lidovd jako pred lety. Nelze pouzit plvodni motor se
setrvacniky — nevejde se do Uzké kapoty. Motor jsem tedy
pouzil Mashima 1020 a setrvacnik o rozmérech D11,5 x L6. Pro
zaklad pojezdu jsem nechal vypalit ram z mosazi tloustky 1mm.
Ram je ze dvou vrstev. 0Obé vrstvy jsem si nakreslil jako jeden
vicekus a v idilné nechal vypalit.



http://md-modely.wz.cz/t434-pojezd-z-v100/
https://www.malemodely.cz/katalog/index.php?query=04599&mark=search&key=Hledat
http://pojezdy.eu/eshop/na-osu-1-5-mm/1701-setrvacnik-11-5-6-1-5-k-nalisovani-prumer-delka-prumer-osy.html
https://www.idilna.cz/cz/

Na prvni pokus jsem pojezd sestavil, tak jak jsem
predpokladal, kdyz jsem jej navrhoval. Bohuzel mi vysSla vysSsi
vySka ndraznikl. Zatim nevim kde jsem se prepocital, nebo zda
je to nepresnostmi pri stavbé. Varianta 1 je tedy teoreticky
postup, jak to mélo byt. Varianta 2 je pak finalné pouzity
pojezd.

Varianta 1

Vypalek rozdélime na 2 kusy a zacCistime pripadné otrepy po
padleni.. Udélal jsem chybu v priméru otvorl pro Sroubky, chybi
par desetin milimetru, otvory jsem tedy prevrtal na prdmér
2mm.,



Obé vrstvy se slozi na sebe a provizorné stahnou Sroubky. Je
treba stahnout opravdu peclivé a pripadné vyrovnat. Kazda
nepresnost se projevi na vysledné tlouStce rdmu. Kdyz se to
nepovede, tak jsou pak narazniky lehce vyS nez by mély byt.



Stazeny vyrovnany celek proletujeme. Prohrivam malym Pb
horakem a nasledné po obvodu letuji trafopajkou. Sletovany ram
zaCistime a ze spodni strany se vyfrézuje kuzelové zahloubeni
pro Sroubky M2. Lehce vybrousime i vélcové casti otvorl pro
podvozky. Podvozky musi jit vlozit lehce a zaroven bez vile.
Vybrdni jsou schvdlné trochu mensi, jinak se mlze stat, ze
vlivem tolerance paleni by podvozky nesedély presné.



Ram se do leptu prisSroubuje dvéma Sroubky. Matice je treba
vletovat do leptu jiz pri jeho stavbé.



Ram je slabSi nez origindl z V100. Upravil jsem tedy domecky
Snekovych prevodovek, aby pri ndklonu podvozkd nedochdzelo k
zasekavani hrany prevodovky o ram. Na nasledujici fotce je
nahore origindlni provedeni, dole pak prevodovka se
seriznutymi hranami. Tato Uprava je ddlezitd zejména u
predniho vykyvného podvozku.



Dadle treba zkratit jednu hridel na motoru Mashima 1020. Na
strané se setrvacnikem je hridel nezkrdcena. Druha hridel se
zkrati, tak aby celkova délky byla cca 35,5 mm.



Tim je vSe pripraveno pro kompletaci. Podvozky zavazeme do
ramu. Jiz drive jsem z podvozkd odrizl plvodni masky.



Motor jsem ulozil do drzaku vytisténého z PETG.
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Motor v drzaku se umisti symetricky mezi podvozky a drzdk se
prilepi rychlym epoxidem.

Dadle prilepime masky na spodni dil podvozk( z V100. Lepim opét
rychlym epoxidem.



V dalsim kroku jsem reSil uchyceni sprahel. Sprahla jsem
uchytil prfimo na podvozek pomoci 3D tisténého dilu. Tento
systém pouzivam u vétsSiny strojl s podvozky z V100. Tistény
dil zdroven zpevni spodni kryt podvozku, ktery je po odrezani
pivodnich masek pomérné krehky a hrozi ulomeni dcelnich
zapadek.



Sprahla pouzivam Tillig 08845 pro V200/T679.1 ze kterého
odrezu plvodni uchyceni vcéetné pruzného elementu.



https://ttmodelar.eu/index.php?route=product/product&path=219_224&product_id=2089

Vytistény dil se prilepi zespodu na spodni kryt podvozki.
Lepim vterinovym lepidlem. VSechny spary proliji lepidlem a
vse striknu aktivatorem. Sprahlo prijde vlepit do vyrezu
tisténého dilu. Zatim je pouze nacvaknuté, lepit jej budu az
pri finalni kompletaci lokomotivy



Zkompletujeme podvozky a zavazeme do ramu. PouZzijeme bez Uprav
i plvodni kardany z V100.



Jako posledni krok nalepime bateriovou skrin a vzduchojem mezi
podvozky. Celek wumistime symetricky mezi podvozky,
vzduchojemem smérem ke kabiné. S ohledem na kratky rozvor
lokomotivy je vykyv podvozkd dostate¢ny i s pomérné malou
mezerou mezi podvozky spodni vybavou..



Tim je pojezd po mechanické strance hotovy, nasledovat bude
elektrické zapojeni a pripadné dovazeni olovem.



Varianta 2

Jak jsem avizoval potreboval jsem snizit vysku ndrazniki. Z
vypalku jsem tedy pouzil jenom 1 vrstvu.



UloZzeni podvozkl jsem provedl z naletovaného dratku vhodného
priméru. Jeden podvozek mad ulozeny kyvné, druhy pevné. 0boji
shodné s originalem V100.



Vlivem vynechdni vrstvy vypalku je treba podlozit spodni
vybavu pod ramem. Pouzil jsem 1mm olovény plech.



Po Upravé jsou narazniky ve spravné vysce dle NEM.




Opét davam ke stazeni 3D tisténé dily. Pro drzdk motoru jsem
pouzil PETG, pro drzak sprahla obycejné PLA.



