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Vozy jsou postavené z leptu od Kubera. Stavebnice jsou
jednoduché, leptané dily pomérné presné a stavba vlastnich
skrini neskyta Zadné zaludnosti. HorSi jsou odlévané strechy.
U vozu BDlm byla po drobnych Upravach pouzitelna, horsi to
bylo s vozem Blm, kvalita strfechy primo otrfesna a navic
strecha byla pldorysné vyrazné mensi, neZz zbytek vozu. JelikoZz
mam 3D tiskarnu, tak jsem strechu vymodeloval na PC a vytiskl.
Tisku na obycejné FDM tiskarné, coz sebou nese drobna uskali.
S ohledem na radius strechy a jeji Svy ji neni mozné tisknout
naplacato. Strechu jsem tedy ve sliceru (PrusaSlicer, program
na generovani g-kédu pro tiskarnu) rozrizl na dvé poloviny a
tiskl ,nastojaka“. S ohledem na budouci snadné zacisténi
vrstev jsem zvolil material ASA. Strechu jsem nerozdélil
presné v poloviné, jelikoz v ose je zrovna Sev.

Pribéh tisku s ochranym obalem proti chladnuti — prevence
odloupnuti
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S odstranénym ochranym obalem

r—

Obé poloviny jsem také udélal o 0,2mm delsi, nez by mélo byt,
prvni vrstvy se mi u materidlu ASA trochu roztékaji, takze
jsem po vytisknuti obé poloviny trochu obrousil, k tomu
poslouzily ony pridané ,desetiny”. 0Obé poloviny jsou k sobé
slepeny acetonem.

Délal jsem nékolik pokus( s nastavenim, zde jiZz finalni
vytisky



V misté spoje je patrna deformace, kterou je nutno prebrousit




Sparu po lepeni jsem pretmelil modelarskym tmelem a
prebrousil. Zbytek strechy jsem pouze ,prelestil” radidlnim
Stétinovym kotouckem 3M (nejhrubsi z dostupnych, Zluty).

Stétinovy kotouc 3M

Stimto kotouckem 1lze brousit i pres Svy, v podstaté pouze
zahladi vrstvy beze ztraty ostatnich detaill. celou
prelesténou strechu jsem nastrikal plnicem na auta. LeSténi a
nastrik jsem jesSté jednou zopakoval. Po druhém kole vrstvy z
tisku jiz nebyly patrné. Poté jsem se rozhodl zkusit vytisknou
i kominek od kamen. Mateial je opét ASA. Dil ma pouze par
milimentrd a to jsem jej jesté podlozil kouskem valce ktery se
po zacCisténi orizne, jinak by jej pri praci nebylo za co
drzet. Pri pokusu o tisk 1lks, se misto kominku vytiskla hrouda
plastu, dil nestacil chladnout. Kominek jsem tedy vytisk 4x
najednou, coz umozni prdbézné chladnuti a vysledek je
perfektvni.

Vytisk 4x kominek



Kominek jsem vsadil do vyvrtaného otvoru. Samorzejmé by Sla
strecha vytisknout rovnou s otvorem, ale mam zkuSenost, Ze
kazdd nepravidelnost pri tisku zplsobi drobné vady povrchu,
které by bylo treba opét brousit a tmelit.

Strecha na rozpracovaném modelu



Detail kominku



Kdyz zacaly oba vozy vypadat k svétu, tak jsem jeSté nakreslil
a vytiskl jednoduchy interiér, tentokrat uz z materialu PLA.
Ani je nebylo treba nijak zacistovat, pouze jsem je prestrikl
plni¢em a S$tétcem nabarvil. Do vozl neni prilis vidét, takze
interiéry slouzi hlavné k tomu, aby nebylo vidét prdazdno.
Interiéry maji dorazy pro presné vyskové usazeni na leptané
prepazky, je pravdépodobné, ze nebudou pasovat do stavebnic
jinych vyrobcl.

Interiér vozu Blm (plivodné Clm)



Interiér vozu BDlm
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Interiéry vlozené do skrini




Foto hotovych vozi






Z interiéru moc vidét neni, ale je parné, Ze ve vozech néco je




VSechny soubory pro 3D tisk davam ke stazeni na stranku
Download 3D, popfr. primo nize.



http://md-modely.wz.cz/download_3d/

