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Cldnek popisuje stavbu hnaciho pojezdu pro stavebnici

kolejového autobusu M120.1 resp. i pro stavebnici prototypu
M120.101 z vlastni dilny. Pojezd je zhotoven z 3D tiSténych
dild z PETG. Je osazen motorem Mashima 1015D a prevody od ALS.
Motory Mashima jiz bohuzel nejsou k sehnani, existuji 3 pélové
motory shodnych zastavbovych rozmérd, bohuzel vsak s osou 1mm
a samozrejmé s horsimi vlastnostmi. Pri pouziti motoru z osou
1mm je nutno pouzit vyvlozkovat Sneky vhodnou redukcéni vlozkou
nebo sehnat dily s otvorem 1mm.

3D vytisk ramu — PETG 1 ks

3D vytisk drzdku motoru — PETG 1 ks

Motor Mashima 1015D, nebo rozmérovy ekvivalent 1 ks
Oboustranné izolovana dvojkoli 7mm 2 ks
Setrvacnik D9,5mm se Snekem MO,4 D5,5mm jednochody| 1 ks
Snek M0,4 D5,5mm jednochody délka 6mm 1 ks
Hridel D1,5mm, délka 8mm 2 ks

Ozubené kolo M0,4 15 zubl, Sirka 1mm 2 ks
Ozubené kolo M0,4 13 zubl, Sirka 1lmm 2 ks
Ozubené kolo M0,4 10 zubl, Sirka 2mm 2 ks

Sada podlozek 0,1mm 1 ks
Fosforbronzovy pasek 2 ks
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Cuprextit cca 20x3 mm 2 ks

Matice M2 (mosazand) 2 ks

Sroub M2 se zapustnou hlavou 2 ks

Oba dily jsou tisknuty z PETG, vrstva 0,1mm, 3 perimetry,
vypln 100%. Ram potrebuje podpéry pod stredni cast a zadni
previsly konec. Predni pricka je tisknuta bez podpory.
Orientace dild pri tisku a rozmisténi podpér je patrné z
fotky.

Dily pojezdu na tiskarné

Plastové 3D vytisky je nutno peclivée zacistit. Nejvétsi
pozornost je treba vénovat ramu. Osmirkujeme bocni plochy.
Jehlovym pilnikem zacistime Stérbinu pro ozubend kola. Otvory
pro dvojkoli a hridele ozubenych kol vystruzime kuzelovym
vystruznikem. Otvory jsou schvalné vytisténé mensSi, nebot
nelze pomoci FDM tisku dosahnout potrebné presnosti. Béhem
struzeni pribézné kontroluje prumér vkladanim hridele /
dvojkoli a zaroven priubézné zacistujeme hrany otvord od otrepu



vzniklého struzenim. Pri praci davame pozor abychom
nepoSkodily predni pricku, je ponékud subtilni aby nebyla
vidét pod hotovym modelem. Spodni plocha je v misté podpér
vzhledové nepékna, na funkci to nema vliv, neni tedy treba
zaC¢iStovat dohladka. Ze spodni strany provedeme zahloubeni pro
kuzelové hlavy Sroubkl M2.

Zacistény vytisk ramu, otvory pro Srouby jsou zahloubené

Drzak motoru zacistime aby Sel volné vlozit shora do vybrani v
ramu. Do drzdku vlozime matici M2. Dle potreby zaclistime jeji
vybrani. Spravné usazena matice nesmi presahovat ven z
vybrani.

ZacCistény drzak S vliozenou matici M2



Drzak motoru neni symetricky. Vice vyosend Cast patri dopredu.
Vyoseni motoru je nutnost dana vnitrnim uloZenim dvojkoli. Pri
zachovani motoru v ose modelu, by byla tlousStka materidlu
kolem vlozeného prevodu z jedné strany prilis mala pro tisk,
takto je material rozlozen symetricky, ale Snekova kola nejsou
v ose pojezdu. Kola ve skutecnosti stejné nejsou Snekova, ale
primé, takZe vyoseni motoru a Snekl nevadi

Vice vyosena strana patri smérem vpred



Dale si pripravime Sroubek M2 se zapustnou hlavou. Délku je
treba upravit dle velikosti zahloubeni, tak aby nepresahoval
matici v drzaku motoru. Mé to vySlo na necelé 4,5mm.

Zkraceny sroubek M2, priblizna délka



Do drzaku vlozime motor kontakty vzad a oba dily pojezdu
zkuSebné seSroubujeme.

Motor vsunuty do drzaku



Dale si pripravime leptany ram ze stavebnice. Nejlépe se
pojezd pasuje pouze do zakladu ramu bez bizuterie. Tedy
podlaha s bocnicemi a pruznicemi. Pojezd jde do ramu zabudovat
i pozdéji, ale takto nehrozi, Ze pri prdéaci posSkodime nékteré
choulostivé detaily. Postup sletovani ramu je ndvodu ke

stavebnici. Na fotkach dale je pouzit ram z pripravovaného
leptu prototypového M120.101, ktery se v detailech 1isi od
sériového provedeni M120.102+11. Nicméné pojezd a jeho ulozeni
v ramu je shodné pro obé stavebnice.

Leptany ram ze stavebnice (zde varianta M120.101)
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Pojezd bez dvojkoli navleleme do leptaného rdmu a vymezime
polohu vloZenim hrideli nebo os dvojkoli do otvord pro
napravy. po Vymezeni polohy priSroubujeme ram v zadni casti
Sroubem M2 s kuzelovou hlavou a matici M2 nejlépe mosaznou. Po
utazeni priletujeme matici k leptané podlaze. Je treba
pracovat velmi rychle, aby se prohrdanim nedeformovat plastovy
ram. V podstaté se matice pouze rychle priboduje pro zajisténi
polohy a plné proletovani se provedeme po vyjmuti pojezdu.

Zkouska usazeni pojezdu v ramu



matice

M2



Pro dalsi praci pojezd opét rozmontujeme vcetné drzaku motoru.
Pripravime si dily pro vlozeny prevod. Hridelky kola 10 a 15
zubl a kluzné podlozky O, 1mm.

Dily vloZeného prevodu, hridele, kola 10 a 15 zubl, kluzné
podlozky
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Pro snazSi praci je vhodné vystruzit alespon 10 zubové kolo
2mm silné. 15 zubové kolo patri vzdy do osy Sneku, 10 zubové
je mimo osu. Tedy vpredu je 15 zubové kolo vlevo, vzadu v
pravo. Z obou stran prevodd vlozime kluznou podlozku 0, 1mm.
Mezi kola podlozku nedavame. Ozubena kola lisujeme primo v
ramu podvozku.

Namontovany vliozeny prevod



Na hridel motoru ze strany kontaktd s citem nalisujeme Snekovy
setrvacnik, z opacné strany samostatny Snek. Otvory musime
peClivé vytsruzit, tak aby k lisovani nebyla treba prilisna
sila. Kdyz se otvor vystruzi prilis pomize trochu
dvouslozkového epoxidu. Polohy Snekl se doladi dle Snekovych
kol. Motor Mashima 1015 patri samolepkou doll, jinak je treba
prekrizit privody mezi koly a motorem.

ZkousSka snekovych prevodd



V predu je treba zkratit hridelku precnivajici pred Snek. I
polohu predniho Sneku je treba v karoserii vyzkouSet, pojezd
je v karoserii pomérné natésno.. Viz fotky na konci clanku.

Konec hridele motoru se zabrousi do roviny se snekem



Motor prisroubujeme a vyzkouSime na nizké otacky chod
Snekovych prevodl. Chod musi byt plynuly a lehky, zaroven ale
bez velkych vili. Motor opét demontujeme.

Pripravime si oboustranné izolovana dvojkoli. Z naprav sundame
po jednom kole a zabrousime hroty. Nestaci pouzit jednostranné
izolovanad dvojkoli, protoZze predni dvojkoli je v karosérii
velmi natésno a za provozu mize dojit k nechténému kontaktu
disku kola s vnitrkem skriné. Oboustranné izolované dvojkoli
zajisti, ze v Z&dném pripadé nedojte ke zkratu, nebot ke
kontaktu nikdy nemlZe dojit na obou kolech zaroven.

Dvojkoli a kola 13 zubova kola



Na ndpravé je 13 zubové kolo. Jeho polohu vyladime tak aby
mélo z obou bokd vili, jak k ramu prevodu, tak k velkému kolu
vlozeného prevodu. Kluzné podlozky nedavame. Dvojkoli bude
vedené izolac¢nimi plastovymi vlozkami vicéi leptanému ramu.

Ram s viozenymi napravami



Ram s osazenymi prevody a dvojkolimi musi mit lehky chod bez
citelného odporu. Neni-1i tomu tak, musime odstranit prficinu.
Jde-1i vSe hladce, prisSroubujeme opét sestavu motoru.
VyzkouSime opét pojezd na nizké otacky motoru. Napravy vsSak v
tomto stavu nejsou stranové vedeny, takZze chod mize byt trochu
neklidny.

Pro dalsi praci je treba provést nevratny zasah do leptaného
ramu. Jelikoz dvojkoli jsou ulozena v plastovém ramu je treba
probrousit odspodu stavajici ulozeni kol v leptu. Drazky
udélame radéji SirSi, nez tésné. naprava by neméla byt v
kontaktu s leptem, aby se obé ulozeni ,nehadala”“. Drazky
dokonale zacCistime, zacCistime i boku o které budou vedeny
pomoci izolacnich vlozek dvojkoli.

Probrousené maketové ulozeni naprav



Pojezd opét namontujeme do ramu. Ram s dvojkolimi se vlozi
odspodu a prisroubuje Sroubem M2 v zadni c¢asti. Hridelky
vliozeného prevodu jsou o par desetin delsi, nez plastovy
vytisk, pri vkladani se musi leptany ram mirné roztdhnout, po
vlozeni jsou hridelky nad ramem a tak vétsSi délka nevadi. Kdo
chce miZe je trochu zabrousit, ja je vsak nechdvam takto,
abych nemusel res$it vyhlazeni koncl hridelek.

Ram pojezdu v leptaném ramu



Nasledné se prisSroubuje sestava motoru. Tim je pojezd
pripraveny pro prvotni zajeti.

Pojezd bez elektro instalace pripraveny pro zajeti



Spodni pohled




K motoru provizorné pripojime napajeni, pojezd radné promazeme
vazelinou a na nizké otacky otacky motoru nechame zajet,
postupné otacky miZeme zvySovat, zajizdime obéma sméry alespon
30minut, prdbézné kontrolujeme jestli motor prilis nehreje
(pojezd by byl nékde pridreny). Po zajeti kompletné ocCistime
pojezd od vazeliny. Vazelina po zajeti obsahuje neclistoty,
které se zajizdénim uvolnily. Pro provoz pouzijeme nové Cisté
mazivo. Pojezdy zajizdim na testovaci stolici, je to vyborny
pomocnik, ale 1ze se samozrejmé obejit bez néj.

Pripravime si kousky kuprextitu a fosforbronzové pasky. Z
kuprextitu vybrousime pasky, které zapadnou do spodniho
vybrédni v drzdku motoru. Na konce péaskl pripajime
fosforbronzové sbéraci pasky. Konce paskl zahneme o 180° dold
a natvarujeme, tak aby byly napruzené proti nakolku kola.
Vzhlru vytvarovany konec poslouzi k priletovani kablik{ od
dekodéru. Kdo stavi analog, tak jej rovnou vytvaruje ke
kontaktlim motoru a spdji naprimo.

Sestavy sbéracil a vloZzeni do dréazky v drzdku motoru
'--



https://www.espb.cz/Testovaci-stolice-TT-podvozky-TT-50cm-d81778_1047614970.htm

Po vyzkouSeni vlepime sestavy sbéracd do draZzek rychlym
epoxidem. Vzhlru vytvarované konce zadnich pdaskl poslouzi k
priletovani kablikd od dekodéru. Kdo stavi analog, tak je
rovnou vytvaruje ke kontaktlm motoru a spdji naprimo. Zejména
natvarovani prednich sbéracl je treba kontrolovat s ohledem na
Celo karoserie.

Natvarovani prednich sbéracd

Natvarovadni zadnich sbéraci



Pro prototypovy autobus M120.101 miZe byt nutné seriznout
rdzky vytisku dosikma priblizné 1mm dle fotky. Prototyp ma
uz$i kapotu a mdzZe dojit ke kolizi. U sériovych autobusl tato
Uprava neni treba.

Pripadna Uprava pro M1260.101



Na zavér par fotografii pojezdu v
M120.101

Ulozeni pojezdu mezi

rozpracovaném modelu

podélniky ramu



Predni sSnek zasahuje do celnich okem, jeho celo se nakonec
natre cerné




Boc¢ni prihled je motorem castecné omezen
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Pojezd je z plastu a tudiz je lehky. Cely model musime
dovazit. Vzhledem k dlouhému zadnimu previsu je treba pohlidat
aby rozlozeni hmotnosti na napravy bylo priblizné 1:1 jinak se
v provozu bude odlehCovat pfedni ndprava a jizdni vlastnosti
nebudou dobré. Ja& jsem olovem vyplnil predni kapotu, dale jsem
dal 1mm olovény plech pod strechu a trochu i na podlahu za
motor

Pro pripadné nasledovatele davam vSechny soubory pro 3D tisk
ke stazeni na stranku Download 3D, popr. primo zde.
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